Tryckschema for Superweave Profil Lim®

De tre viktigaste faktorerna for ett bra resultat vid pavarmning av marken ar:
Temperatur, Tid och Tryck. Det vi kallar de tre T'na, dvs TTT.

Superweave Profil Lim
Tvattbarhet maskintvatt:

40-60°c
Material Temp Tid Bearbetning Tryck

Arbetskléader:

| Cordura 165 grader 15 sek Medel |
| Béavernylon 165 grader 15 sek Medel |
| Bomull 165 grader 15 sek Medel |
|Blandat 155-165 grader 15 sek Latt till Medel |

Profilklader:

Piké, T-shirt, |

college 155-165 grader 15 sek Medel |
| Keps 165 grader 15 sek Medel |
| Nylon 155-165 grader 15 sek Medel |
| Regnplagg 155-165 grader 15 sek Medel |
| Softshell 155-165 grader 15 sek Medel |

Sportplagg:
|Matchtr6jor 155-165 grader 15 sek Medel |

Superweave Free marken bor alltid eftervarmas 2-3 sekunder for basta resultat och hallbarhet.

Viktigt att testa:

Vissa material har kemiska ytbehandlingar som omgjliggér en bra vidhaftningsférmaga.

Darfor uppmanar vi att man testar pa aktuellt material for att sékerstalla att vidhaftningen fungerar.
Valjer man att inte testa pa aktuellt material kan garanti inte lamnas.

Vi rekommenderar att alltid anvinda teflonduk mellan virmeplattan och Superweave® mirket.

Viktigt att komma ihag att detta ar generella instruktioner och ska anpassas efter materialet.
An viktigare &r att Ni testar sjalva och vid eventuella fragor, kontaktar oss for vagledning.
Vissa material alstrar vdrme, var rekommendation ar da att sanka temp, sedan tid.

Alla uppgifter pa denna sida ar endast riktvarden, vi frantar oss ansvar fran eventuella fel.
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Tryckschema for Superweave Profil Lim®

De tre viktigaste faktorerna for ett bra resultat vid pavarmning av marken ar:
Temperatur, Tid och Tryck. Det vi kallar de tre T'na, dvs TTT.

Superweave Profil Lim

Tvattbarhet maskintvatt:
40-60°c

Pavarmnings Instruktion

Steg for steg instruktion:

1, Klipp underpaden efter logons form, gor den nagot stérre an market.

Fast den sedan pa underplattan pa din maskin med varmetejp.
(Notera att vdrmetejp maste anvédndas.)

2, Placera plagget 6éver underpaden och forvarm i 5 sekunder
med underpaden placerad dar du skall varma market.

3, Efter férvarmningen, placera market pa plagget.

4, Fortsatt med normal pavarmnings process, anvand tid, tryck och
temperatur som anges i tabellen till vanster.

5, Lat plagget och market svalna innan du kontrollerar om processen
har fungerat. Om inte market sitter upprepa steg 3-4.

Underpad instruktion

6, For att kontrollera att du utfort processen ratt sa skall du kunna se
en tunn blank lim kant runt market.

Notera att underpaden maste bytas ut mot en ny nér den bérjar bli platt.

For bésta resultat anvand en maskin med liten
over- och underplatta.Se bild for liknande maskin:
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