Tryckschema for Broderade marken

De tre viktigaste faktorerna for ett bra resultat vid pavarmning av marken ar:
Temperatur, Tid och Tryck. Det vi kallar de tre T'na, dvs TTT.

Temperatur & Tid

Forhallandet mellan temperatur och tid paverkas av antalet farger som ingar i ett marke.

Ju fler farger desto hogre temperatur och/eller langre tid kravs for ett bra och hallbart resultat.
Fastnar inte ett marke ar det nagon eller alternativt bade temperatur och tid

som skall justeras uppat.

Tryck

Trycket hjalper till att pressa limmet in i fibrerna. Tjockare "plagg" kraver hogre tryck.

Broderade marken
Tvattbarhet maskintvatt:

40-60°c
Temperatur: 170°C
Tid: 15-20 Sekunder
Tryck: Medium

Viktigt att testa:

Vissa material har kemiska ytbehandlingar som omdjliggor en bra vidhaftningsformaga.

Darfor uppmanar vi att man testar pa aktuellt material for att sékerstalla att vidhaftningen fungerar.
Valjer man att inte testa pa aktuellt material sa kan garanti inte lamnas.

Vi rekommenderar att alltid anvdnda teflonduk mellan varmeplattan och market.

Viktigt att komma ihag att detta ar generella instruktioner och ska anpassas efter materialet.
An viktigare &r att Ni testar sjalva och vid eventuella fragor, kontaktar oss for vagledning.
Vissa material alstrar varme, var rekommendation ar da att sénka temp, sedan tid.

Alla uppgifter pa denna sida ar endast riktvarden, vi frantar oss ansvar fran eventuella fel.

Nordiska Etikettbolaget AB Tfn +46 (0) 33 48 89 90 .
Sagagatan 19, S-506 35 Boras  nordiska@etikettbolaget.se Version: 1.0
SWEDEN www.etikettbolaget.se



